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Sello Mecanico tipo cartucho 56B

Descripcion

Disefio modular balanceado, resorte multiple, montado en O ‘Ring,
autoalineable, estacionario, brida de cuatro pernos, conjunto de sello de
cartucho giratorio.

Tipo 56B con lavado tangencial, enfriamiento y drenaje. Disefiado con una
minima protuberancia interna y externa y con dimensiones de prensaestopas
adecuadas para un montaje casi universal.

Facil de instalar, fiable y econémico. Las caracteristicas de disefio avanzadas
(como se ilustra a continuacién), combinadas con materiales frontales
superiores como estandar, dan como resultado un sello de cartucho general
altamente efectivo y econémico.

Caracteristicas
Condiciones de funcionamiento
- Disefio de brida de 4 pernos para casi todos los accesorios

universales. Temperatura -30°C a 260°C
- Caras estacionarias auto alineadas. Presién Hasta 30bar (435 psi)
- Instalacion sencilla que minimiza en gran medida los errores de

montaje.

- Caras balanceadas hidraulicamente.

- Protrusion interna y externa minima.

- Caras y resorte de sellado no se obstruyen.

- No desgasta el eje.

- Combinacién de caras carbono / silicio que proporcionan 3
veces mayores valores de pV en comparacion con el carbono
frente a la cerédmica.

- Disponible ha pedido.

Opciones de materiales estandar

Hay mas opciones de material disponibles péngase en contacto con su proveedor para obtener mas informacion si el
material que necesita no se muestra a continuacion.

Cara rotatoria Cara estacionaria Elastémero Resorte Partes metalicas
Carburo de silicio Reaccic_')lj .de ca_lrburo de Viton® Hastelloy C Acero inoxidable 316
silicio unido
M825 Carbono Carburo de tungsteno Aflas/Ep
Carburo de tungsteno Nitrile/kalrez
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1 | Barril exterior 3 | Manguito 5 | Espaciador de centrado
2 | Resorte 4 | Cara estacionaria | 6 | Anillo de fijacién
8] A1 Rotery OD D2 (582 10) Min D2 (5B D) Max 03 G=nd 00 D4 Siot to Sot L1 Ext'W1 L2 It WAL Slot Width
Inchiea ITIm nches mm inches mim nchea Tim Inchas T Inches T nchee Tim nchea T nchas i
25 1.66 42.30 1.73 44.00 1.83 4800 386 85.00 2.34 25 1.83 A6.40 048 1180 0.51 13.00
1.000 1.66 42.30 1.73 44.00 1.23 4800 388 28.00 2.34 285 1.83 A6.40 048 1180 0.51 13.00
28 181 46.00 1.87 47 .50 201 51.00 388 28,00 258 50 183 46,40 048 1180 051 13.00
1125 181 46.00 187 AT 5D 2m £1.00 aBs 200 258 [==1] 183 AE.AD 048 1120 051 12.00
) 182 4880 187 S0.00 217 SE0 435 10B.00 | 258 =] 183 AE.AD 048 1220 051 12.00
1.250 182 4880 157 S0.00 217 S0 425 10B.00 | 281 740 1.83 AE.AD 048 1230 051 12.00
32 182 4880 187 50.00 217 S50 425 10800 281 740 183 AB.AD 048 1230 051 1300
33 207 52 R0 212 5380 230 S50 425 108.00 2491 7a.0 1.83 4640 052 13.30 051 13.00
1.375 210 5280 212 53.80 230 5850 4.25 108.00 | 281 7d.0 1.83 46.40 052 13.30 0.51 13.00
35 207 5280 212 53.80 230 5850 425 10800 | 281 4.0 183 46.40 052 1330 0.51 13.00
28 220 5500 225 5715 244 E2.00 463 7FE0 | 281 4.0 183 46.40 054 1380 0.51 13.00
1.500 220 5500 225 5715 244 E2.00 463 11750 | 281 74.0 183 45.40 054 1380 0.51 13.00
40 233 5020 2.57 B0.530 28D EED 4683 117.80 | 308 VB85 1.83 A6.40 054 1380 051 13.00
1.E25 233 5020 o.ar B0.530 28D EED 4683 117.80 | 208 VB85 1.83 A6.40 054 1380 051 13.00
2 233 5020 2.57 B0.530 2ED EED 4683 117.50 | 208 785 1.83 A46.40 054 13 051 1200
43 245 6240 25] 8350 =] FA.00 526 13360 345 850 1.83 46.40 054 1380 051 13.00
44 245 &2.40 250 83.50 2 7400 526 13350 | 335 850 183 46.40 054 1380 051 1300
1.750 245 &2.40 250 83.50 281 7400 526 13350 | 335 85.0 1.83 45.40 054 1380 051 13.00
45 245 &2.40 2.50 83.50 281 74.00 528 13350 | 335 85.0 1.83 456.40 054 1380 051 13.00
1.875 258 85.80 262 66.67 2.8 74.00 528 13350 | 338 8610 1.83 46.40 0E2 1580 &3 16.00
43 2.5 &5.80 262 B66.67 2.8 74.00 526 13350 | 3.38 860 1.83 45.40 0ez 1580 &3 1600
&0 2.7 &2.80 275 £50.85 an TR0 cEn 14850 | 278 cen 184 A43.40 (V=] 1280 0e2 18.00
2000 270 &2.80 275 E0.85 an 700 SBD 14050 47B cen 184 4040 0=0 1280 082 15.00
2125 2813 7180 D87 7302 555 2255 S B0 14850 | SRR a5 184 4040 0s0 1280 083 16.00
55 286 7520 3.0 76.50 .37 8572 5EH 14850 | SRR BRE 1.84 4840 050 1280 083 16.00
2.250 286 75.20 3.0 76.50 337 8572 638 162.00 | 388 285 1.84 48.40 050 1280 0.83 16.00
&0 3.08 T78.30 3.12 FE.3T 3.80 2380 638 162.00 | 380 280 2.03 51.50 045 1150 083 16.00
2575 2.0 78.30 312 kD 280 2840 [ 162.00 | 380 [==Ti] 203 5150 045 1150 083 16.00
%] an B4.20 3.57 8572 X2 8225 [N 171501 380 [==Ti] 213 54.00 (V] 1280 083 16.00
2.500 an B4.20 n.ar B5.72 SER [EAEe [N 17180 380 [Z=T] 218 E4.00 V=] 1280 083 1600
B5 a.44 A7 .40 3.50 BR.OO SE7 28 42 ETS 171.80 | 450 1143 213 E4.00 057 1480 083 1600
2825 244 B7 .40 2.50 BRE.CO 2.87 2342 ETS 171.50 450 1143 213 S4.00 057 1480 083 16,00
2750 258 2080 3E2 B2.07 2.87 0842 ETS 171.50 450 1143 213 S4.00 057 1480 083 16,00
T 358 8080 JEB2 g2.0r 387 28.42 ETS 171.50 4.50 1143 213 54.00 [VET) 1480 &3 16.00
TS 38 B6.80 3.88 B8.43 450 | 114.30 738 1B7.50 | 504 1280 213 54.00 =] 15 &3 16.00
3,000 381 8680 3.88 B88.43 450 | 114.30 7.38 1B7.50 | 504 28.0 213 54.00 058 1500 &3 16.00
3125 383 100.00 | 4.00 1180 | 450 | 114.30 7.38 18750 | 508 1280 213 54.00 0E3 1600 0ra 20,00
383 100.00 | 4.00 1180 | 450 | 11430 7.38 18750 | 5.0 1280 213 54.00 0e3 1600 0 20,00
2.250 408 10850 | 413 10478 | 4.62 MTAT 7ET | 20000 50 1200 213 54.00 0ES 1E00 0 20,00
= 418 106.40 | 4.35 10785 | 475 12085 FEY | 20000 530 1270 213 54.00 OE3 1600 o 20,00
R 418 10640 | 425 10785 | 475 12085 7AT |2D00D| 538 1370 213 54.00 OE3 1E00 o 2000
3500 4.31 108.60 4.38 111.13 4.75 12065 7 BT 200.00 574 147 0 213 54.00 0.ES 16.00 078 20000
20 4.44 112.80 | 450 11430 | 525 133.40 FET | 20000 579 147.0 213 54.00 0E3 16.00 0ra 2000
3625 4.44 11280 | 450 11430 | 525 13340 | B39 |21300]| 578 147.0 213 54.00 0E3 16.00 0ra 2000
25 4.58 116.00 | 4.83 11748 | 5.37 13652 | 839 | 21300 | SB7 149.0 213 54.00 0E3 16.00 0ra 2000
3750 4565 116.00 | 4863 11748 | L.57 13652 | B39 | 21300 LSBT 1400 213 S4.00 0e3 1600 0.3 20,00
100 484 12680 | 513 13018 | ET5 14505 | 927 | 28580 822 15210 2.24 EF.00 043 1080 0. 20,00
4.000* 484 12680 | 513 13018 | 575 146,05 27 | 28580 | E.22 1580 2.24 E7.00 043 10,80 0.79 20,00
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Presion maxima de funcionamiento

Las presiones operativas maximas que se muestran en la 50 75
tabla se basan en una cara giratoria de carbono que corre
contra una cara estacionaria de carburo de silicio ligado por
reaccion. # =
=
También asume un funcionamiento estable a las velocidades & w o %
mostradas en las tablas multiplicadoras a continuacion, enun 3 ™) a
fluido limpio, frio, lubricante y no volatil con una tasa de = N i
descarga adecuada. 2 L I
a o
. . . . a H"‘“‘-.
Para calcular la presién operativa maxima aproximada para
un trabajo especifico, multiplique el valor de presion obtenido 10 195
en el cuadro opuesto por un tamafio de eje de sello tipo 56B
en particular por los factores apropiados que figuran en las
tablas a continuacion. 0 0
o 2Smm  3Bmm  30mm  &3mm  7Smm BSmm 100mm
(L (157 20 @25 300 (350 0
Shaft Size
Condiciones de aplicacion Basado en carbono vs caras de sello de carburo
— — de silicio unido por reaccion
Criterios Multiplicador
Fluido de Lmuujos lubricantes x 1.00
ducto Soluciones acuosas/ x 0.85 : )
proau agua Materiales de la caray del asiento
Bajo 70°C (158°F) x 1.00 a1 __
71°C hasta 120°C X 0.85 Combinaciones Multiplicador
(160°F hasta 248°F) Carbono vs Carburo de silicio X 0.90
Temperatura i i6
P 121°C hasta 175°C x0.75 ligado por reaccion
R R Carbono vs carburo de tungsteno X 0.90
(250°F hasta 347°F) e
Sobre 176°C (349°F) % 0.60 Carburo de silicio sinterizado vs X 0.41
hasta 1750 RPM 1'00 Carburo de silicio ligado por
Velocidad 7755 hasta 3600 RPM 40,80 reacclgn
asta X 0. Carburo de tungsteno vs carburo de X 0.50
tungsteno.

Calculo paratipo 56B Ejemplo:

A. Tamafio del eje: 2 ", por lo tanto, la presion es 30bar (de la tabla PV).
B. Medios: Agua (multiplicador=0,85).

C. Temperatura: 50°C (multiplicador=1).

D. Velocidad: 1450RPM (multiplicador=1).

E. Combinacion de caras: Carburo de silicio sinterizado vs

Carburo de silicio ligado por reaccion. (Multiplicador=0.41)

Para este tamafio de sello tipo 56B en particular, el calculo de la presion de operacién maxima de la guia aproximada
seria:
AxBxCxDXxE
30 bar x 0.85 x 1.00 x 1.00 x 0.41 = 10,46 bar
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